RASNIK MONITOR PROGRAMMA                        28/08/2001

Doel: Tijdens het lijmen van buislagen wordt o.a. de positie van de spacer gemeten met RASASS systeem en eventuele spacer-deformaties met InPlane en cross-plate RASNIKs. Het MONITOR programma bekijkt de laatst genomen ICARAS data en geeft commentaar als er iets mis is.

Bij Problemen: Marcel (5088), Graziano (5135), Harry

1a)  ICARAS opstarten (hoogste versie opzoeken op de desktop van PC-kakap). Standaard verschijnt er een (leeg) logscherm. Vaak moet de computer even uitgezet en weer aangezet worden (login MDToper, password BOLroom) en/of even de voeding van de RASMUX af(als de computer uit is!). 

1b) Controleer of het temperatuur programma draait (op PC bij draadpositie meting).  Kies de optie ‘stop’ en vervolgens ‘run’ (onder menu ‘Operate’) om de het programma even opnieuw te intialiseren.  Er moeten 24 sensoren gedetecteerd zijn.

1c) Maak een ‘sequence’ door de relevante ‘channels’ te dubbelklikken. Voor een A+ kamer: A+NW, A+NE, A+SW, A+SE, A+HVLO, A+ROLO, A+InPl_0, A+InPl_1, A+InPl_2, A+InPl_3  (in willekeurige volgorde) . Voor een kamer in A- stand kies je uiteraard de A- channels.

3) Activeer  (als het nog niet aanstaat) ‘External Command’ onder menu ‘Setting of Channels’  voor Execute Once door op hokje te klikken (moet verwijzen  naar ‘go.bat’, soms staat er ‘drogen.bat’ ). Door dit programma wordt de laaste ICARAS data opgehaald en er verschijnt een scherm met status en afwijkingen in mm. Standaard schrijft ICARAS een block data naar de file ‘D:\Results\Daily\seq.res’ – zonodig is dit in te stellen via menu ‘Output’.

4) Neem een data ronde, door op ‘Execute Once’ te kiezen onder menu ‘Sequence’ en bekijk de informatie in het scherm (zie punt 3) dat automatisch opkomt of de spacer in de juiste positie staat.

5)  Na het lijmen van een buislaag, bij het uitharden van de lijm, moet het ICARAS programma achter-gelaten worden in de interval mode. Eerst activeer je het external commando ‘drogen.bat’ (als in punt 3) en vervolgens selecteer je ‘Execute with Interval’ onder menu ‘Sequence’. Neem een interval-tijd van 5 minuten. Controleer vervolgens nogmaal het temperatuur programma zoals onder 1b.

Let op: een aantal procedures zijn nog aan het veranderen en verwacht dus niet dat alles werkt en precies de relevante informatie geeft. Suggesties gaarne via email naar vreeswijk@nikhef.nl
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