End plug orientation measurement manual ver 01 
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Step
Description
Reference
check

0
In deze meting wordt de hoek die de end plug met de pijp maakt gemeten. We voeren deze meting eenmaal per dag uit (tijdens een reguliere lengte meting) om te zien of de wiring machine niet verloopt.
Moet in de orde van grootte van 50 á 100 mikron zijn.


1
Start “Tube Length” (M:\Program Files\TubeLength\ Tubelength_1_0.vi)  Vul de gevraagde velden in. Het programma vraagt daarna om barcode invoer.
Tube Length software manual


2
Callibreer de lengte meting:
1. Leg de referentie pijp op

2. Druk de pijp tegen de aanslag (Zuid)

3. Check of de Mitutoyo stift goed aanligt

4. Let op dat de stift niet in het schroefgat van de end plug valt.

5. Druk op “On” van Mitutoyo, deze moet 0 aanwijzen.

6. Indien niet 0 check de ligging van de pijp, aanslagen etc. Druk opnieuw op “On” de meter is dan gecallibreerd

7. Neem de referentiepijp weg en berg deze op in de daarvoor bestemde houder
Mitutoyo manual


3
Leg de buis op de daarvoor bestemde houder.



4
Check of de buis goed tegen de aanslag (Zuid) ligt.



5
Check of de meetstift van de Mitutoyo goed aanligt. Let op dat de stift niet in een schroefgat valt



6
Roteer de buis en neem om de 90 graden een uitlezing



7
De uiterste waarden geven de afwijking



8
Koppel indien nodig terug naar de bedradingsmachine afstelling.



9
Ga indien nodig verder met reguliere lengte metingen zoals aangegeven in het “Tube length measurement manual”



